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[] [] [] [] [] N [] [] [] [] [] N [] [] [] [] [] [] [] [] CTE DB SE-A: Codigo Técnico de la Edificacion. Seguridad estructural. Acero. Apartado 8.6.
Resistencia de los medios de unién. Uniones soldadas.
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I - Material de aportacion (soldaduras): Las caracteristicas mecéanicas de los materiales de aportacion
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— a) Cordones de soldadura a tope con penetracion total:
- En este caso, no es necesaria ninguna comprobacién. La resistencia de la unién sera igual a la de la
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i perpendicularmente a la cara exterior, entre todos los triangulos que se pueden inscribir entre las SE-A.
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‘ ‘ ‘ ‘ ‘ al/t En uniones, se comprobara una soldadura a'c’ (siendo c el valor de la garganta en mm.).
por unidad. No se permitiran interrupciones
o e e El cordén de soldadura que se detalla se El cordén de soldadura que se detalla se de cordon ni defectos aparentes.
encuentra en el lado de la flecha. encuentra en el lado opuesto al de la flecha. En piezas compluestas, se comprlo_bara una c En las soldaduras en angulo se
1 soldadura por pieza. No se permitiran , e
D D D D D D * Referencia 3: variaciones de longitud ni separaciones que Fomara la garganta 'c' siguiendo las
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- Soldadura a tope en 'V' simple (con chaflan) A4 Se prohibe todo enfriamiento anormal o excesivamente
ESTRUCTURA METALICA rapido de las soldaduras siendo preceptivo tomar las
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S; 6030 — 1 Se soldara por ambas caras al menos con un cordén
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